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CERTIFIED

~ CERTYFIKAT
Spawanie pojazdéw szynowych i ich czesci skltadowych wedtug
EN 15085-2:2007

Zaswiadcza sig, ze ~ Zaklad Mechaniczny TEMAR Jerzy Majewski
ul. Lesna 11
55-330 Miekinia
POLSKA

spetnia wymagania dotyczgce wykonywania prac spawalniczych w zakresie:

Poziomu certyfikacji CL1 wediug EN 15085-2:2007

Obszar zastosowania: Wytwarzanie nowych zespotow i czesci sktadowych pojazdéw szynowych,
Z wytgczeniem projektowania oraz zakupu czesci spawanych.

Zakres certyfikacji
Procesy spawania Grupa materialowa . .
wg EN ISO 4063 wg ISO/TR 15608 Wymiary thvag
t=3+12 mm
Dz242mm
tz5mm s
D > 150 mm
135 2132 1= 3240 1
D=24,0mm
t=20+80 mm o
D > 150 mm
Koordynator prac spawalniczych: Robert Barszcz (IWE) data urodzenia: 21.09.1969
Réwnouprawniony zastepca: - data urodzenia: -
Zastepca: Piotr Wrablewski (Poziom C) data urodzenia: 13.09.1969
Uwagi: patrz — Kolejna strona

Nr certyfikatu: TUVRhPL/15085/CL1/003/18

Okres waznosci: od 19.11.2018 do 18.11.2021 @l Rh e/o/
Data wystawienia: 26.11.2018
Audytor: Kierzek

Postanowienia ogodlne (patrz — kolejna strona)
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Nr certyfikatu.: TUVRh/15085/CL1/003/18

Uwagi:

Warunki certyfikacji EN 15085-2 dostepne pod adresem:

www.tuv.pl/zalaczniki.

Klasyfikacja Dziatalnoéci Gospodarcze;j:

Produkcija konstrukciji metalowych i ich czesci (25.11)

Obrébka metali i naktadanie powiok na metale (25.61)

Obrébka mechaniczna elementow metalowych (25.62)

Produkcja zamkow i zawiasow (25.72)

Produkcja wyrobow z drutu, taficuchéw i sprezyn (25.93)

Produkcja pozostatych gotowych wyrobow metalowych, gdzie indziej niesklasyfikowana (25.99)
Produkcja silnikéw i turbin, z wytaczeniem silnikéw lotniczych, samochodowych i motocyklowych (28.11)
Produkcja pozostatych pomp i sprezarek (28.13)

Produkcja tozysk, kot zebatych, przektadni zebatych i elementow napedowych (28.15)

Koordynator prac spawalniczych, p. Robert Barszcz jest uprawniony do przeprowadzania egzaminow
kwalifikacyjnych spawaczy zgodnie z obowigzujgcymi normami w zakresie zgodnym z zakresem certyfikacji
niniejszego certyfikatu.

Postanowienia ogolne

wedtug EN 15085-2:2007.

Uniewaznienie certyfikatu

Jednostka certyfikujgca wytwoérce, ktora wystawita ninigjszy certyfikat, jest uprawniona do jego uniewaznienia,

jezeli:

— zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prawidiowego wykonywania prac spawalniczych wedtug okreslonych
norm odniesienia,

- zaistniejg uzasadnione watpliwosci co do prowadzenia prawidtowego nadzoru prac spawalniczych wedtug
okreslonych norm odniesienia,

— zaden z uznanych w procesie certyfikacji koordynatorow prac spawalniczych nie bedzie kontynuowat wspotpracy
z wytworcg w zakresie nadzoru spawalniczego,

— nie bedg dostepne aktualne i zgodne z okre$lonymi normami odniesienia Swiadectwa egzaminow
kwalifikacyjnych spawaczy i operatoréow spawania,

— spawaczom lub operatorom spawania zostang zlecone do wykonania prace spawalnicze, ktdre wykraczaja poza
zakresy ich kwalifikacji, ktdre sg potwierdzone egzaminami wedtug odpowiednich norm odniesienia,

- nie beda spelnione inne wymagania okreslonych norm odniesienia,
- wytworca odmoéwi jednostce certyfikujacej mozliwosci przeprowadzenia corocznej weryfikacii,
— wytwaérca zrezygnuje z certyfikatu.

Wytworca spawalniczy jest zobowigzany ztozy¢ do jednostki certyfikujgcej pisemne potwierdzenie przyjecia
uniewaznienia certyfikatu.

W przypadku przedtuzenia waznosci aktualnego certyfikatu, wniosek w tej sprawie musi by¢ zlozony do jednostki
certyfikujacej wytworce na co najmniej dwa miesigce przed konicem okresu waznosci aktualnego certyfikatu.
Otrzymuja:

1. Whnioskujacy wytworca (oryginat)

2. Archiwum

TUV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 56, 02-146 Warszawa, Polska
Jednostka Certyfikujaca

Biuro ul. Wolnosci 327, 41-800 Zabrze, Polska

e-mail: post@pl.tuv.com



